cC cpP DC EC EP RC SC n TC TP VB VC wc

OPRAMET

(mm) (mm) (mm) (mm)

1203 12.700 12.70 2 3.18
1504 15.875 15.88 3 4.76
1904 19.050 19.05 3 4.76
2506 25.400 25.40 4 6.35
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Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap
(mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min)  (mm/rev)  (mm) (m/min) (mm/rev)  (mm)
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G- Para acabado fino a semi-desbaste con corte continuo y ligeramente interrumpido.
SPUN 120308 6640 0.8 . 180 0.15 4.0 - - - ! 170 0.15 4.0 - - - - - - - - -
SPUN 120312 6640 12 M 1% 015 40 - - - P18 015 40 - - - - = = - = =
SPUN 150408 6640 03 M 155 020 50 - - - P45 020 50 - - - - = = - = =
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<i‘- Para acabado fino a semi-desbaste con corte continuo y ligeramente interrumpido.

SPUN 150412 6640 12 . 165 0.20 5.0 - - - 155 020 5.0 = = = = = = = = =
SPUN 190408 6640 0.8 . 150 0.20 6.0 = = = 140 020 6.0 = = = = = = > = =
SPUN 190412 6640 1.2 . 160 0.20 6.0 = = = 150 0.20 6.0 = = = = = = = = =
SPUN 190416 6640 16 M 165 020 60 - - - P15 020 60 - - - - - - - = -
(% S
%D Para acabado fino a semi-deshaste con corte continuo y ligeramente interrumpido.
SPUN 2506205 6640 20 M 80 040 120 - - - @75 040 1220 - - - - - - - - -
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